
ワイヤ
放電加工

とは
世
界
で
通
用
す
る
技
術
は

放
電
加
工
の
エ
キ
ス
パ
ー
ト堀

口 

一
也 

さ
ん

形彫り放電加工やワイヤカット放電加工とは、工具を使わ
ずに電気の火花で、高硬度金属を溶かし、非常に複雑な形
状の加工ができる技術。材質の硬さや厚みに関わらず微細
な加工ができ、特に「ワイヤカット放電加工」は、厚さ
0.01mm以下の金属加工も可能。
理論的にも構造的にも、とても複雑で難しい加工法のた
め、初めは取っ付きにくいところがあるが、習熟していく内
に無限の可能性を秘めた、奥深い技術であることがわか
る。他の技術ではできないことを可能にしてしまう、極めて
ユニークな技術。大東技研は、放電加工の工学博士が設立
した会社で、約40年の歴史があるのが強み。

社
風
か
ら

生
ま
れ
る

み
ん
な
で
考
え
る

年齢や経験に関係なく活発に意見が飛び交う、風通しの
良い社風。「ベストなモノづくりには、みんなのアイデアや
経験が必要」という考えが社員みなに根付いている。

浄
化
水
の
中
で

火
花
を
起
こ
し

　

金
属
を
加
工
す
る
技
術

工場長であり放電加工
チームのリーダーでも
ある堀口一也さん。文
系出身の42歳。「チーム
全員できっちり下準備
をし、機械のコンディ
ションを日々整えてこ
そ、思い通りの製品を
仕上げることができる
んです」。

内部

ワイヤ

加工液（浄化水）

+

+加工物（－極）

ワイヤ（＋極）

- 加工していく
形状

火花
3000℃前後（接触個所）
金属を溶かして加工

放電現象で生じる
火花の熱で加工する
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モ
ノ
づ
く
り
業
界
に
お
け
る
「
メ
ー
カ

ー
」
は
、
最
終
完
成
品
を
作
る
会
社
だ
け
で

は
な
い
。
た
と
え
ば
パ
ソ
コ
ン
。
①
部
品
を

組
み
立
て
る
パ
ソ
コ
ン
メ
ー
カ
ー
の
ほ
か
、

②
パ
ソ
コ
ン
に
使
わ
れ
る
部
品
を
作
る
メ
ー

カ
ー
、
③
部
品
を
作
る
た
め
の
機
械
を
作
る

メ
ー
カ
ー
、
④
そ
の
機
械
の
部
品
を
作
る
メ

ー
カ
ー
も
存
在
す
る
。

　

こ
の
な
か
で
、
大
東
技
研
は
④
に
あ
た
る
、

精
密
金
属
部
品
の
メ
ー
カ
ー
だ
。
主
に
半
導

体
を
作
る
機
械
の
心
臓
部
に
使
用
さ
れ
る
部

品
を
製
作
し
て
お
り
、
い
わ
ば
モ
ノ
づ
く
り

業
界
の
根
幹
を
支
え
る
存
在
な
の
だ
。

　

大
東
技
研
に
は
、高
精
度
マ
シ
ニ
ン
グ
、高

精
度
研
磨
機
、
高
精
度
検
査
機
器
な
ど
を
有

す
る
チ
ー
ム
が
あ
る
。
そ
の
な
か
で
、
１
９

７
５
年
の
創
業
の
原
点
と
な
っ
た
の
が
「
放

電
加
工
」
チ
ー
ム
だ
。

　

そ
も
そ
も
大
東
技
研
の
創
業
者
は
放
電
加

工
の
研
究
者
だ
っ
た
工
学
博
士
。
当
時
の
精

密
部
品
加
工
業
界
に
新
風
を
吹
き
込
み
、
技

術
の
普
及
に
貢
献
し
た
人
物
だ
。
1
9
7
9

年
、
創
業
者
が
設
計
か
ら
製
作
ま
で
を
手
掛

け
た
「
放
電
加
工
第
一
号
機
」
は
、
現
在
も

工
場
内
に
展
示
さ
れ
て
い
る
。

　

部
品
に
求
め
ら
れ
る
精
度
は
、１
ミ
リ
の
１

０
０
０
分
の
１（
＝
ミ
ク
ロ
ン（
μ
））。
ワ
イ

ヤ
放
電
加
工
で
は
、
細
い
も
の
で
50
ミ
ク
ロ

11

事業本部：京都市北区大北山原谷乾町30-80
TEL：075-461-7333
https://www.daito-engineers.co.jp
従業員数：20名
設立：1975年4月
主な事業内容：半導体自動製造装置用や医療・
航空・環境分野等の高精密部品の製作

株式会社大東技研

至 鷹ヶ峰

至 衣笠至 御室

コンビニ

コンビニ

公園

ゴルフ場

氷室道

市バス
 「原谷口」
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ン
の
ワ
イ
ヤ
を
使
い
、
電
流
や
電
圧
な
ど
の

条
件
を
調
整
し
て
金
属
を
加
工
し
て
い
く
。

製
作
す
る
部
品
は
１
～
２
個
と
い
う
小
ロ
ッ

ト
生
産
。
オ
ー
ダ
ー
メ
イ
ド
で
の
モ
ノ
づ
く

り
だ
。

「
放
電
加
工
は
、
世
界
で
も
歴
史
の
浅
い
技

術
で
す
。
そ
の
な
か
で
、
当
社
は
先
駆
者
で

あ
り
、
今
も
な
お
第
一
線
を
走
っ
て
い
る
と

自
負
し
て
い
ま
す
」
と
、
放
電
加
工
の
チ
ー

ム
リ
ー
ダ
ー
・
堀
口
一
也
さ
ん
は
胸
を
張
る
。

　
ワ
ー
ル
ド
ワ
イ
ド
に
展
開
す
る
企
業
が「
一

緒
に
モ
ノ
づ
く
り
を
」と
、大
東
技
研
を
指
名

す
る
理
由
は
、
高
い
技
術
力
、
ス
ピ
ー
デ
ィ

な
仕
事
、
充
実
し
た
設
備
、
そ
し
て
人
の
チ

カ
ラ
だ
。
堀
口
さ
ん
は
「
大
東
技
研
の
強
み

は
、
チ
ー
ム
の
団
結
力
」
と
断
言
す
る
。
取

引
先
か
ら
も
ら
っ
た
紙
の
設
計
図
を
元
に
、

Ｃ
Ａ
Ｄ
で
作
図
し
、
実
際
の
加
工
に
移
る
。

加
工
の
手
順
や
方
法
に
正
解
は
な
い
。
だ
か

ら
こ
そ
、
チ
ー
ム
み
ん
な
の
知
識
や
経
験
が

活
き
る
と
い
う
わ
け
だ
。

　

大
東
技
研
に
向
い
て
い
る
の
は
、
手
先
が

interviewer=Editorial Staf fs   head writer=Yoko Nagao   photographer=Shigeya Inoue [MOSS GREEN STUDIO]

◎精密加工エンジニア【内容】・CAD/CAMでの設計・NC(
コンピュータ搭載）工作機械のプログラミング、段取り作業
および各種金属材の精密加工・加工品の手仕上げ、品質検
査・難形状、難素材加工へのチャレンジ
◎営業設計【内容】・技術営業(BtoB)・社内治具設計、製造
図面作図(①エンジニア社員の案を形にする②技術営業に
必要な知識・経験を培う)・顧客依頼の治具および金型の設
計、製造図面作図・顧客の課題を共有し、解決策を提案
◎総務事務【内容】データ入力、書類作成、採用、広報、経理
等の補助業務と社長アシスタント業務

【応募資格】2020年3月高等専門学校・短大・大学・大学院
卒業見込みの方（全学部全学科、文理関係なし）

【給与】新卒：大学卒198,000円。中途：年齢・経験・職歴を
もとに当社規定により応相談。通勤、家族、役職、技術、原
谷エリア移住者への補助金、慶弔、社員表彰など手当あり

【勤務地】本社
【勤務時間】8:00 〜 17:05（休憩65分含む）
【休日】週休2日制（土・日/ 月に1回土曜または祝日全体会
議を兼ね出勤）、年間116日

【その他待遇】各種社会保険完備、財形貯蓄、退職金制度、
定期健康診断、マイカー/バイク通勤可（無料駐車場完備）、
昼食補助など

【歓迎】モノづくりが本当に大好き・本気で挑戦したい若手の
未経験者の方は、理系・文系問わず歓迎。ゼロからていねい
に教えます。

【連絡先】まずは一度お電話ください。
TEL：075-461-7333（総務:鳴戸）

2020年3月
大学卒業見込

第2新卒以上
歓迎

文理不問 専門学校
卒業生歓迎

正社員募集
「『おっちゃんとおばちゃん』の求人広告を

見ての応募です」とお伝えください。

J O B  I N F O R M A T I O N

器
用
な
人
。
目
に
見
え
な
い
電
気
を
取
り
扱

う
上
、
言
葉
を
発
し
な
い
機
械
と
向
き
合
う

必
要
が
あ
る
か
ら
だ
。
プ
ロ
フ
ェ
ッ
シ
ョ
ナ

ル
と
し
て
活
躍
し
て
い
る
社
員
に
は
文
系
出

身
者
も
多
い
。
あ
き
ら
め
ず
に
コ
ツ
コ
ツ
と

取
り
組
め
る
人
な
ら
、
知
識
は
ゼ
ロ
で
も
構

わ
な
い
。「
ほ
か
で
は
な
か
な
か
で
き
な
い
、

高
精
度
な
モ
ノ
を
作
っ
て
み
た
い
」
と
い
う

人
に
お
す
す
め
の
仕
事
だ
。


